MORSAS

MODELO PHH - MORSA Hidraulica

®Cilindro hidraulico

*Absorve vibracdes

«Mantém a forca de aperto durante todo o processo

de producéo

®Corpo fabricado em ferro fundido de alta tensao
_®Guias temperadas e retificadas, garantindo a rigidez,
®Mordentes compostos de liga especial de ago,
= femperada e precisamente retificada

A 4

A | B C DVE|F|G|H]| I |J]|K L Forga de aperto | Peso Fixo| Peso Base| ~ Cddigo Cddigo
Abertura (kgf) (Kg) (Kg) Base Fixa Base Giratdrio
100 | 36 170 5254301130 1160| 94 | 60 | 78 | 100 155 2500 16 6 PHHF-100 PHHG-100
125 | 46 220 670|540 | 165 | 185|118 72 | 97 | 117 185 3500 33 7 PHHF-125 PHHG-125
150 | 51 300 8006201200240 (133 | 82 | 116|125 207 4500 54 16 PHHF-150 PHHG-150
200 | 62 300 900|700\ 2251280 | 160 | 100 | 160 | 150 265 8500 90 20 PHHF-200 PHHG-200

MODELO PH - MORSA Mecénica
A=

®Possui as mesma caracteristicas da série PHH de
Morsas Hidraulicas, com exceg¢do do sistema hidraulico.

A B C D E F G H / Cadigo
Abertura Peso (Kg) | Base Giratdria

394 11533/64 | 148 | 553/64 200 | 8 | 224 | 813/16 | 105| 4 204 41/8 35| 138 |19|3/4|15][19/32 19 PHG-400
5351 211/16 (200 77/8 2751112680 | 111/16 | 142 [519/32 [ 256 | 105/64 |32 114 |19 (34|15 19/32 45 PHG-600
605 [2313/16 1250 | 10 | 33614336 | 1315/64 [ 144 | 543/64 | 300 | 1113/16 | 40| 137/64 | 19| 3/4 | 15| 19/32 75 PHG-800

MODELO PHHYG - Morsa Mecanica Angular
L_@J G Morsa mecanica angular
3 H > mais popular para fesadoras:
jﬂ:l
= ¢ Facil manuseio, 4 furos podem ser
firmemente fixados rapidamente.
[ ] » Modelo PHHYG 150 com abertura de mordentes
de 310mm 2 vezes maior que outras morsas
[l

normais para fresadoras.

, C
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F ] D E

A|B|C|DI|E|F|G|H]| I | Cdidgo

Base Giratorio
195|142 1170270 | 405|228 | 168 | 19 | 15 PHHYG-100 B
214140 (310 336 | 4851 300 |1 238 | 19 | 15 PHHYG-150

e Movimento angular para cima e para baixo
* Base giratoria

¢ Fundida com material de alta qualidade

e precisamente retificada
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MORSAS

MODELO PHW - MORSA Hidraulica Angular

~ad)

d | < ) ®Mesmas especificacdes da série PHH
h @ Dispositivo angular

*Adequada para diversos tipos de fixagéo
*AplicacOes especiais

@
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A | B C Dfa|b|c|d Peso Peso | Cddigo
abertura Fixo(KG|Base(KG)| Base Giratdria

100136] 170 |50°| 505 | 325 |65 | 160|177 | 141 80 | 170] 23 | 4 |Pwerop| °Versatilidade de trabalhos.

150 |51 300 |50°|775 (410 | 951240 (2371681001200 | 60 | 10 |PHWG-150

Modelo PHDL - MORSA Dupla de Precisao

Codigo | A | B C D [E[FJGHII]J]Peso I@I
mm | mm | abertura | abertura \mm| mm | mm | mm |mm|mm| Kg \

PHDL-4 | 92 | 63:001| 74 | 200 |18|395]480(104]|14]|14| 20 | p=| C O[T )| = &=

PHOL-6 | 118180:001] 100 | 270 |18]517]615[154[19]18] 46 N
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Dispositivo de mola especial
permite tolerancia extra de até

== \\ - 3

— L
smm no tamanho da peca Pode fixar 2 pecas de | Castanha central pode ser |Removendo a castanha central
diferentes tamanhos | removida para fixar pecas| a Morsa tem fungio de auto
(Diferenga méxima de maiores centragem
abertura 70mm)

Modelo PHVV - MORSA de Precisao CNC

®Sistema ANGLE LOCK

®Pressao para baixo sobre a g
peca para uma precisa fixacdo (

®Alto grau de dureza (50HRC) B
e alta rigidez =

®Altura fixa, varias morsas
podem ser utilizadas juntas

A B C C1 D E|F |G J1 | K | K1 M Peso
mm | mm | abertura |abertura| mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm Kg
PHW-4 | 91 | 62+0,01| 160 320 | 73+0,02| 18 | 325|365 |105| 14 | 15 | 18 [285| 37 |120+0,02| 18
PHW-6 | 120 | 80+0,01 | 200 410 | 68+0,02| 18 | 419|468 | 468 | 19 | 15 | 18 [ 395 | 50 | 145+0,02| 37
PHVV-8 | 136 | 84+0,01 | 325 550 | 760,02 18 | 556 | 6121202 19 | 18 | 21 | 51,5 60 | 168+0,02| 60

iy
<~

Cadigo

Vendas: 11 5519-7730 - e-mail: vendas@previsao.ind.br | 47




MORSAS

MODELO GRAPPA - MORSA Modular de Precisdo Gerardi (Italiana

®Alta precisdo

®Aco temperado Hrc60

oEfeito descendente dos mordentes

eMinimo esforco de aperto

®| ocalizacdo rapida pré determinada do mordente movel
* Permite trabalhar com a morsa na vertical

o Giro de 180° do mordente fixo

* Permite usar diversos tipos de mordentes especiais
@®Base com rasgos de chavetas no comprimento
®Transversal para localizar e alinhar rapidamente a morsa
A|B|C | D | W]| G |Peso| Codigo sobre a maquina ou dispositivo

300150 | 50 520|150 125 29 | GRAPPA 300

MODELO PHPAQ - MORSA para CNC Multi-Power

e Mordente fixo fabricado com ago de alta qualidade

*Dureza de HRC 55°

«Corpo produzido com ferro ductil de FDC 60°

Garantia de alta precisdo e durabilidade

«Forga de 4.500kgf sua forma ira deformar de 0,005mm.
e Guias temperadas com dureza acima de 50 HRC

Maior vida util

<Mantem o posicionamento da altura ap6s longo periodo de uso.
o Sistema ANGLE-LOCK SYSTEM

*Design compacto

Menor comprimento com maior | «Ferro de alto grau FCD 60°
abertura de mordentes: —— «Empurra automaticamente a peca para baixo
Extremamente precisa com altissima -Garante precisdo de posicionamento da peca em 0,005mm sob 4.500kgf de aperto
precisao e repetibilidade -A mais indicada para usinagem de molde de precisdo em centro de usinagem
Design especial MULTI-POWER | IV || ePode ser utilizada horizontal ou verticalmente
aumenta sua forga de aperto de ®Sistema MULTI POWER
0 a 8000kgf C1 | H *Aco de alta graduacéo, duplica a forca de fixagéo
Y N g Primeira meia volta: garante aperto de 2.500kgf de pressdo
i) *Segunda meia volta garante aperto de 4.500kgf
A T e C . i‘ ’TT IK1 «Sistema especial proporciona for¢a de aperto constante
( :U]ﬁ ®Anel de ajuste de parada
v -E «Memorizagéo simples e eficaz da presséo desejada
. M Qﬁ F L «Garante a repeticéo da forga de fixagéo durante cada aperto.
p > eForca de aperto: 2.000, 4.000, 6.000, 8.000kgf.
G _ SISTEMA MULTI-POWER
A B C ct D EVF | G |H|I|J]|JI|K|KI|L |M|Forcade | Codigo o Ao de extrema qualidade
abertura | abertura aperto * Alta forca de aperto

® Pressdo mais consistente
elimina todos os problemas
de vazamento e manutengao
associados as morsas
hidraulicas

168 | 11520.01 | 0-300 | 195-490 | 57+0.02 | 18 | 560 | 677 | 160 [ 19| 15|21 |53 | 63 | 117 | 145 | 8000 kgf | PHPAQ-160
168 | 11520.01 | 0-400 | 206-600 | 57+0.02 | 18 | 665 | 792 | 160 [ 19 | 15|21 |53 | 63 | 117 | 145 | 8000 kgf | PHPAQ-400
168 | 11520.01 | 0-500 | 206-700 | 57+0.02 | 18 | 765 | 892 | 160 [ 19| 15|21 |53 | 63 | 117 | 145 | 8000 kgf | PHPAQ-500
168 | 11520.01 | 0-650 | 206-860 | 57+0.02 | 18 | 9251 1042 | 160 [ 19 | 15|21 | 53 | 63 | 117 | 145 | 8000 kgf | PHPAQ-600

MODELO SF - MORSA Unica

® Reduz drasticamente o peso ®Manipulo de baixo torque

A |adicional | B | Codigo

o Oferece rigidez e estabilidade eManipulo de alto torque (telescopico)

: é'taf?e"[e Confié"e|| i eMordente fixo com sédes prismaticas| 700 | +139 | 239 |SF 100 NPL
onstrugdo em aco laminado @ Mordentes com localizador

®Ndo levanta a peca ® Acabamento superficial galvanico 150 | +139 | 289 |5F 150 NPL

®Totalmente temperada @ Embalagem para armazenamento | 200 | +139 | 339 |SF 200 NPL

®Totalmente retificada ® Projeto super compacto

®\ordentes externos removiveis ®\Vorsa de Precisao 250 +139 389 |SF 250 NPL

oMaior abertura 300 | +139 | 439 |5F 300 NPL
Sttenor espago wtlzeco 00| +139 | 539 [5F 400 NPL
500 | +139 | 639 [SF 500 NPL
600 +139 | 739 |5F 600 NPL
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MORSAS

MODELO MAR - MORSA Aperto Rapido

Caracleristicas Cadigo MAR-1 | Cadigo MAR-2 | Caracteristicas: _
Técnicas. Mm/K F G F G ®Aperto mediante unico movimento da alavanca
: J ®Base giratoria gravada em 360°
Largura dos mordentes 87 87 115 115 eFundicio perfeita
Altura dos mordentes 35 35 35 35 |®Alto grau de dureza e tenacidade
Abertura da morsa 80 80 120 120 |®Dispositivo limitador bilateral,
Altura total 87 117 87 117 | facilita imediato e idéntico
Largura total 124 | 173 | 149 | 200 | Posicionamento das pecas na
- produgao em série
Comprimento total 325 | 325 385 385 | e@superficies de apoio e deslisamento inteiramente retificadas.
Distancia entre furos 95/305| 170 | 120/365 | 200 | (F) Fixas/ (G) Giratorias.
Pesoliquido 83 11,6 12,3 16,6

Modelo MAD - MORSA Mecanica Advanced

®Corpo em ferro nodular GGG-50 tipo

Caracteristicas Cadigo MAD-1 |Codigomap-2| vazado completamente retificado
Técnicas. Mm /KG F G F ®Parte movel em ferro fundido cinzento
Larg. Mordentes e abert. Morsa 100 100 125 GG-20
Altura dos mordentes 32 32 40 *Placas de guia retificadas
Altura tolal 79| 100 94___|eMordentes reversiveis tipo double face
Largura Total 126 220 156 «Estriados e lisos
Comprimento total 292 | 292 347 oNi ; 5 i
Distancia entre furos 101243 | 190 | 125/303 Bllrﬁ%rés;gnamento basico conforme
Peso Liquido 1120 | 14,90 19,40 .
®Design moderno
®Fundicao perfeita
®Alto grau de dureza e tenacidade
ePintura estavel
®(F) Fixas / (G) Giratorias
Modelo TB-LN - TORNO de Bancada - Linha Nobre Industrial
Codigo |Largura do Abertura
Base Fixa |mordente (mm) |Mdxima(mm) | Peso(Kg)
1B-LN-2 63 70 26
TB-LN-3 76 90 3,6
TB-LN-4 101 113 73
TB-LN-5 127 135 12,0
TB-LN-6 152 170 15,5
TB-LN-8 203 205 210 ®Aco nodular
TB-LN-10 254 254 344 ebase giratdria sob consulta

Modelo MSUPORTE - MORSA para maquina Suporte de Furadeira

? 4
y 4

Codigo | Abertura Maxima(mm) | Peso(Kg)
MSUPORTE 37 1,0
Aplicacoes: Fresadoras, furadeiras, plainas e serra, oficinas, serralherias e industrias.

Modelo MMAQ - MORSA para maquina Suporte de Furadeira

Peso(Kg)
62

Abertura Maxima(mm)
150

Largura do mordente (mm)
85

Caddigo
MMAQ-2

Aplicacoes: Fresadoras, furadeiras, plainas e serra, oficinas, serralherias e industrias.
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MORSAS
REPARO DE MORSAS

“MORSA
DANIFICADA

*LIXAMENTO DAS PECAS

*LIMPEZA E
PINTURAS DAS

*MORSA
REPARADA

REPARO DE MORSAS:

*EXECUTAMOS MANUTENGAO EM QUALQUER MORSA,
NACIONAL OU IMPORTADA

*RECONDICIONAMENTO DE FUSO /

EMBREAGEM HIDRAULICA

*FABRICAGAO DE PEGAS DE REPOSIGAO

*SERVICO DE PINTURA

*TROCA DE VEDAGOES / GAXETAS

*FABRICAGAO DE MORDENTES ESPECIAIS

*TROCA DE MORDENTES
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GRAMPOS - FERRAMENTEIRO - TIPO C - (SARGENTO)
MODELO H - Grampo Rapido Ferramenteiro

P | Capacidade de | Comprimento | Espessura | Parafuso | Peso Cédigo
Compr. abertura mordente por pega H
X at al at

mm mm mm mm mm GR

100 80 45 19 1/2 650 H-1
150 100 70 19 1/2 1.050 H-2
200 140 100 22 1/2 1.750 H-3
250 160 130 22 1/2

® Totalmente usinada em ago

®Para fixar ferramentas e pegas

®Fixa de modo seguro e preciso

o Utilizada na fixagao de pegas delicadas

P Utiliza | Capacidade | dimensdes | Peso | Cadigo
Compr. | parafuso | doaperfo | L | b1 | por CL
at peca
mm Pol mm mm |mm | GR
110 1/2 50 25 130 300 | CL-0
180 5/8 100 40 | 30 | 700 | CL-1
230 5/8 150 50 | 40 | 800 | CL-2
290 5/8 200 70 | 50 | 1.100| CL-3
350 3/4 250 80 | 60 [1.300] CL-4
350 3/4 250 40| 65 | 1.500 | CLAL-4
oFind
eModelo CL: Leve Oggggfeaae;;ﬁ(rjfsn;rigfges
eModelo CLAL: Leve Alongado eTotal seguranga
ePara fixagéo de pecas leves
MODELO C - Grampo Rapido (Sargento Pesado)
P Utiliza | Capacidade | dimensdes | Peso | Codigo
Compr. |parafuso | doaperto | L | b1 | por
at peca
mm Pol mm mm | mm | GR
210 3/4 100 50 | 52 | 2400 | C-1
270 3/4 150 50 | 59 | 3650 (-2
330 /8 200 50 | 60 | 5150 | C-3
370 7/8 250 140 | 67 | 6.600 | (-4 b11¥/{ /
560 1 350 130 | 82 |11.300| C-6 —
330 7/8 200 140 | 60 | 5300 | CAL-3

e®Fundida em ferro nodular

eModelo C: Pesado ®Resiste a grandes pressoes
eModelo CAL: Pesado Alongado eTotal seguranca

ePara fixacdo de pecas pesadas
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