AJUSTE E POLIMENTO - KIT, PONTAS, PASTA

Modelo 3108 - 307k - KIT para Retifica

.. | Poténcia | Rotagdo Livre | Peso . Consumo dear |  Didmetro da
Caddigo Pinca i
(hp) (rom) (Kg) em carga(PCM) | mangueira (mm)
3108 0.33 20.000 0.58 1/4" 18 10
307k 025 27.000 031 1/4"e1/8" 14 10
®307K
®Retifica Reta :g‘?f ol
eKit de acessorios . Se flica Eeta Pesad
e Servico Geral ervico Extra Pesado
®Inclui: 10 Pontas montadas
Modelo PMD - PONTA MONTADA Diamantada
) d P ld|b]|s|c | ModPD Mod PB P |d] b |d1|s | ModPD Mod PB
Compr| @ abrasivos B=Boro(CBN) | | Compr| @ |Compr| @ | @ | abrasivos | B=Boro(CBN
T _I_b Ik _Igc D=Digmantz |  Nielo d D-Diamante | Nitreto de
I j ” mm_|mm |mm|mm |mm | (norma__| Boro Cubico mm | m | mm | m |mm| (norma |Boro Cubico
——.Ib 45 |08 4] 3 [36] PoosDar | PoosB91 0500971 | F050897
45 | 1 [ 43 [33]|Poron9r | Po10B91 50 |51 6 |—| 3 TAeoni26 T A0Ei28
5 |12]4]3 |3 ;5(;)7722579275 ;;;77’225792’5 P050D 181 | P050B 181
P 5 15| 4 | 5 |55 LP015D91 | Po15BYT 0091 | POGDE 9T
menze Foeaiasl | 50 |5 7 || 3 [Po60D126 | P060B 126
P 2017097 | P017B91 P060 D 181 | PO60 B 181
C “ 13| [miroize| PorrBizs R70D91 | PO70BYT
> P0200D91 | PO20B9T 60 |6 8 |—| 6 |P070D126 | PO70B 126
™ 45 [ 2|53 |29(P020D126| PO20B 126 PO70D 181 | PO70B 181
P020 0 181| P010B 181 P0O80D Y1 | POs0BYI1
— = P025091 | P025B91 60 |7 9 |5|6 [PsoDi26] PosoBize
Ay 45 |25| 5| 3 |29 [Po25D126] P025B126 P080 D 181 | POS0B 181
- lzg P025D 181 | P025B 181 P090D 91 | PO90BI1
. . P030091 | P030B91 60 (8| 10 |66 [Pog0D126]| P090B126
®Abrasivos: (B:Borazol/D:Dlamante) 45 | 3|5/ 3|29 [Po00i26] P0305 126 P090D 181 | POS0B 131
o(Granulometrias: (91/126 /181) ?03305%79577 %33‘2%79{7 PO100D 97 | 0100891
®Hastes retificadas e rigorosamente concéntricas 0 3506 || 3 [mmnilmmel| @ [P 77 (%|6 ’;3;235 ;gj /;g;ggg ;éj
®\/elocidade periférica varia, na faixa de 5 a 30 m/s Pe D167 e B 6] 0720097 | F0120 897
®Refrigeracdo é aconselhada, para trabalhar 50 | 4|6l 3 Mmwnzalmmsizg]| | 6 |72| 10 (10| 6 [P01200126]P0120B8126
vidros, pedras sintéticas e materiais ceramicos. Po00 61| PO103 167 —
. e L P045091 | Po45B91
®(rafite e plasticos reforgados, 6timos resultados a Seco.| s; |45| s || 3 [mmo s B E 25| | 60 | 15| 10 |13| 6 [PUis0D126]P0i508 126
| | | | | [ro5Di8i|Pos5B1s1 | P0150 D 181]P0150 B 181
Modelo PDP - PASTA Diamantada e SOLVENTE para Polimento
,,:" . TABELA DE PASTAS DIAMANTADAS
MICRON| APLICACAO COR C0DIGO
5N 0.5 POLIMENTO FINAL CINZACLARQO | PDP0.5
L | 1.0 POLIMENTO ESPELHADO AVARELO | PDP1.0
\wj 15 POLIMENTO ESPELHADO 0CRE PDP1.5
25 POLIMENTO ESPELHADO PDP2.5
e Solventes ndo agressivos ao material para isentar de gordura, acidos e 6leos 35 POLIVENTO FINO g ik
9 P gordura, "[50 POLIVENTO FINO AZUL CLARO
® Preparar a superficie com abrasivos convencionais, quando a rugosidade for 7.0 PRE POLIMENTO/ LAPIDACAQ FINA
muito alta. 10 LAPIDACAO DE METAIS VERDE CLARO
® Nas fases de polimento com a pasta diamantada é muito importante remover 14 SEMI ACABAVIENTO DE PEDRAS/L AP /DACAO DE METAIS
completamente os residuos de estagio anterior (pasta muito grossa), antes de 20 | SEMIACABAMENTO DE PEDRAS/LAPIDACAO DE METAIS
aplicar uma granulometria mais fina. 28 LAPIDACAO RAPIDAMEDIA
. " 40 LAPIDACAO RAIPDA/ACOS CARTELOS
o As ferramentas para serem impregnadas com a pasta diamantada devem ser
de feltro para granulometria mais fina e madeira para os gréos mais grossos AS CORES PODEM VARIAR DE ACORDO COM O LOTE

usados nas operagdes de desbate.

VENDIDA UNITARIA (5,0g) OU CONJUNTO
CODIGO: KIT PDP

50 | www.previsao.ind.br - Pioneira em fixagéo e set-up




AJUSTE E POLIMENTO - ALARGADOR, MARTELO, LIMAS

Modelo AMT - ALARGADOR Cénico

® Aplicacoes: Usinagem do canal das buchas de injecéo; AMT -125D L
®Fabricacao: Aco AISI M2 temperado revenidos usinam L1
materiais com dureza =20 HCR .
®Fornecido: 2 comprimentos, curto e longo para uso D1 5 3102
manual da maquina. AMT -125A |
- . Nimero
Cad ot | D | L1 D2 L dad
adigo Conicidade de facas L1

AMT-125D (desbaste) | 7/64" | 38" 6" |5/16"| 8" 2092" 3 ;%302
AMT-125 A (acabamento) | 7/64" | 3/8"| 6" |5/16"| 8" 2000 4 D
AMT-266 D (desbaste) | 13/64" | 5/8" | 101/2" | 1/2" | 123/4" | 2°22' 3 American
6

AMT-266 A (acabamento) | 13/64" | 5/8" | 10 1/2" | 172" | 123" 2022 :;‘;’t‘i‘;‘l'l‘t"es“e'

Modelo MA - MARTELO de Ajuste

®Para manutencéo e ajuste de moldes, ferramentas e matrizes »
em geral sem danificar a peca devido a dureza do material
® Cabeca em Latdo liga 360 e cabo em aluminio

Comprimento: 320mm
Largura Cabega: 110mm
Peso: 1000g

Modelo Agulha - LIMAS Diamantadas

®Haste de aco revestida com diamante

.GranUIagéo média’ fina ou grossa Perfil ileettin| Chig Formato Limas diamantadas Cddigo
eDiferentes formatos mm_mm e -
Estojo individual ou mdltiplo, com 9 unidades| | 5x14 | 140 Z:r”je”/:’ I LR
.Idﬁaelrrgar;ae:ntaria A 35 | 140 | ranguisr ~———_— LT
. . N\ 140 | Meia-cana LM
* Producéo industrial O 25 [ a0 | recorsa | = 5
« Oficina de manutencéo ’ odonaa
- Afiagao 1| 25 | 140 | Quadrada |- —— LQ
+ Fornituras etanguiar | _
« Chaveiros 1| 5x14 | 140 |(chatacom LRP
. . ont
- Vidracarias e outros >| sx2 | 10 pFaoa) LF
« Para metais, vidros, ceramicas, etc. PSP R m— T
r /\| 5« arete
VENDIDA UNITARIA OU CONJUNTO O 52 | 70 | menaon =
CODIGO: CLA
Modelo Habilis - LIMAS Diamantadas
®Grandes dimensdes | Medida | Compr. : - : - o
eGrande rendimento Peril |7 SN | Formato Limas diamantadas - Tipo Habilis Cddigo
®Para pegas de grande porte 1 | 1005 | 160 | e |
e tilizadas em metais, pléstico paralga
duro, epoxi, ec. A\ | 6| 180 | Thanguly |~ —— — — —— D | . T
®Vida longa, mesmo se utilizadas N\ | 933 | 180 |Meia-cana |- S | | i/
de maneira intensiva. O 50 | 180 | Redonds | e | | HRD
1 45 | 180 | Quadraca | = | |0
- Retangular
VENDIDA UNITARIA OU CONJUNTO (chata
CODIGO: CLH e I LHRP
ponta)
> |10x35| 180 | Faca LHF
N\ | 10x35| 180 | Barrete LHB
O | 10x35| 180 | Améndoa LHA

Vendas: 11 5519-7730 - e-mail: vendas@previsao.ind.br | 51




